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Tork Kontrol Modu

1. Parametreleri ayarlanmadan 6nce F00.03 parametresinden sirtici parametrelerini fabrika degerine aliniz.
Ardindan motor etiketine bakarak motor parametrelerini giriniz.

2. Buuygulamanin amaci, kullanici tarafindan belirlenen tork dederine ulasildiginda motorun durmasini
saglamaktir.

3. Bu 0Ozellik sadece T3 (3 faz, 380 VAC) modelleri tarafindan desteklenmektedir.

Parametre Listesi
Parametre Parametre Adi Ayar Degeri / Ayar Degeri Adi Not
F01.00 Motor kontrol modu 1 : Acik Cevrim Vektor Kontrol -
F00.03 Fabrika degerlerine sifirlama | 22 : Fabrika de@erlerine sifirlama -
F03.40 Tork kontrol segimi 1 : Tork kontrol modu -
0: Tus takimi ile kontrol
F01.01 Calis (Run) komutu kaynagi | 1: Harici terminal ile kontrol -
2: RS485 haberlesme ile kontrol
1. Hane
0: Tus takimi numerik ile Tork komutu igin
F03.41 Tork komut kaynagi 1: Dahili potansiyometre komut kaynagini
2: Analog giris (Al) seginiz.
6: RS485 Haberlesme ile
L. | 0.0% (0.0~100.0%) F03.41=0 ise
F03.42 Tork tus takimi nimerik giris Kullanic! Tanimls kullanilir.
1,2 ve 6 modlari
0: F03.56 ile nimerik ayar F03.56 ve F03.57
F03.54 Torl_( k_ontrol ileri hiz sinin 1: Tus tak|m|_ Uzerindeki potansiyometre degeri ile iligkilidir.
segimi 2: Analog girig (Al) Ornegin parametre
6: RS485 haberlesme ile degeri 40 ise kaynak
degerinin %40’1
kullanilacaktir.
0: F03.57 ile niimerik ayar Kaynak degeri
Fo355 | Tork kontrol geri hiz sinin 1: Tus takimi Uzerindeki potansiyometre maksimum iken
' segimi 2: Analog girig (Al) (motor nominal
6: RS485 haberlesme ile 50Hz) motor 20Hz
degeri ile hareket
edecektir.
F03.56 Tork kontrol ileri yon 0.0% (0.0~100.0%)
' maksimum hiz siniri Kullanici Tanimli
Tork kontrol geri yon 0.0% (0.0~100.0%)
F03.57 )
maksimum hiz siniri Kullanici Tanimli

= F01.01 = 2 ayarlanirsa galis ve dur komutlari Modbus adresleri (PLC gibi bir kontrolér Gzerinden) ile verilir. Bu
islem icin 0x2001h adresi kullantlir.

Oku/Yaz

Adres Adi (RIW)

Aralik Aciklama

0x0000: Kullaniimiyor
0x0001: ileri calisma
0x0002: Geri calisma
0x2001 /0x3001 Komut w (0x0~0x0103)  [0x0003: ileri jog

0x0004: Geri jog

0x0005: Yavaslayarak durus
0x0006: Serbest durus
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F03.41 = 6 ayarlanirsa tork dederleri Modbus adresi tizerinden suriciye yazilir. ileri ve geri hiz sinir Modbus
adresi ile kontrol edilecek ise F03.54 ve F03.55 parametreleri 6 olmalidir.

Oku/Yaz
Adres Adi (RIW) Aralik Aciklama
0,

0x2005 / 0x3005 | Tork ayari R/W ?690/3100_0%) Haberlesme ile ayarlanacak tork ayari

Tork kontrol ileri hiz 0.0% Haberlesme ile ayarlanacak tork kontrol ileri
0x2006 / 0x3006 | ¢ RIW™ 1 (0.0~100.0%) hiz sinirt (F03.54 = 6 olmalidir)

Tork kontrol geri hiz 0.0% Haberlegme ile ayarlanacak tork kontrol geri
0x2007 / 0x3007 | , RIW 1 (0.0~100.0%) hiz sinirt (F03.55 = 6 olmalidir)

Haberlesme ayarlari asadidaki parametreler ile yapilir.

Parametre Listesi

Parametre

Parametre Adi

Ayar Degeri / Ayar Degeri Adi

F12.01

istasyon numarasi

Kullanict tanimli
1~247

F12.02

Haberlesme (baud) hizi

1. Hane

: 1200 bps
1: 2400 bps
2: 4800 bps
3: 9600 bps
19200 bps
: 38400 bps

o

F12.03

Modbus veri formati

oo b~

1 (N,8,1)
1: (E,8,1)
2:(0,8,1)
3:(N,8,2)
4: (E,8,2)
5:(0,8,2)

Not

®

Paremetre degerlerini daha kolay degistirebilmek i¢cin www.fonksiyonelas.com.tr
sitesinden VCACSoft yazilimini indirebilirsiniz.

Hakkinda
Hazirlayan Volkan OZDEN Versiyon V1.0
ilk Yayin Tarihi 10.09.2021 Son Giincelleme Tarihi -
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