VEICHI

AC10 AC Motor Siriucu & Fatek PLC Haberlesme Uygulamasi

AC10 AC Motor Suriict haberlesme ayarlari icin asagidaki parametreleri ayarlayiniz.

Parametre Listesi
F12.01 Kullanici tanimli Haberlesme Adresi (istasyon no)
: 1200 bps
: 2400 bps
: 4800 bps
: 9600 bps RS485 Haberlesme (Baud) Hizi
: 19200 bps
: 38400 bps
: 57600 bps
0-no parity (N,8,1)
1-even parity (E,8,1)
2-odd check (0,8,1)
3-no check (N,8,2)
4-Even Check (E,8,2)
5-0dd Check (0,8,2)

F12.02

O WNEO

F12.03 RS485 Haberlesme Veri Formati

Sirtcunin kontrolli PLC (izerinden yapilacak ise (6rnedin ¢alis “run” komutu) asagidaki parametrelerin
ayarlanmasi gerekmektedir.

Parametre Listesi
F01.01 2 Calig (Run) komutu kaynag
F01.02 6 Frekans komut kaynagi Kanal A

Sdrlclinin kontroll PLC Uzerinden yapiliyorsa agagidaki adresleri kullaniniz. Diger adresler igin kullanim
kilavuzunu inceleyiniz.

Adres Listesi

Adres Oku/Yaz Aciklama
48193 (0x2000h) R/W Ayar frekansi
w 0x0000: Gegersiz
0x0001: ileri galis 0x0002: Geri calis
48194 (0x2001h) 0x0003: ileri jog 0x0004: Geri jog
0x0005: Yavaslayarak dur 0x0006: Serbest
dur

Not

kapisi Uzerinden haberlestirmektir. Bu uygulamada Modbus haberlesme protokoli
kullaniimaktadir. Haberlesmenin gergeklesebilmesi igin haberlesme ayarlarinin PLC ve
surlictde birebir ayni olmasi gerekmektedir.

f Bu kullanim kilavuzunun amaci AC10 AC Motor siirlici ve Fatek PLC'yi RS485 haberlesme

Fatek PLC haberlesme ayarlari i¢cin agagidaki adimlari takip ediniz.

=

WinProladder yazilimini ¢alistiriniz ve PLC’ye ¢evrimigi olarak baglaniniz.

2. PLC/Ayarlar yolunu izleyiniz ve kullanmis oldugunuz porta tiklayiniz. Port numarasini kullanmis oldugunuz
haberlesme modiliintn Uzerine bakarak bulabilirsiniz.

3. Haberlesme port ayarlarini stirlicu ile birebir ayni olarak ayarlayiniz. Ve protokol “Modbus RTU (Slave)” olarak

seginiz.
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Baud Rate: |1 3200 j
Farity: |E\.fen parity j
Weri Bit: |3 bit j
Stop Bit: |1 hit j

Tekrar gecikme Zaman: ms

,_
Gonderme Gecikrme: 1 0ms
,_

Cewvap Yerme Siresi Zaman Agimi; «10mS

[ Istasyon Murarasin kontrol etrmeden

Protokol:  [ModBus RTU(Slave) |

v Tamaml X iptal |

e

150 numarali (FUN 150) Modbus fonksiyonunu Ladder programiniza ekleyiniz.

Pt kismina kullandiginiz kullandiginiz port numarasini giriniz.

6. SR kismina bir register giriniz. Bu register kullanacaginiz Modbus adres tablosunun bagslangi¢ adresi olacaktir.
Modbus adres tablosu uzadikga girdiginiz register ve sonrasindakiler kullanilimaya baslanacaktir. Tablonun alt
kismindaki “pozisyon” béliminden kullanilan registerlari goérebilirsiniz. Bu adreslerin programin kalan
kisimlarinda kullanilmadigina emin olunuz.

7.  WR kismina bir register giriniz. Bu register fonksiyonun ¢alisma bdlgesidir. Ve kendisinden sonraki 7 register
bu fonksiyon tarafindan kullanilacaktir. Bu adreslerin programin kalan kisimlarinda kullaniimadigina emin
olunuz.

8. Fonksiyonu Ladder programiniza ekledikten sonra fonksiyonu seginiz ve Z tusuna basiniz.

9. Tablonuza bir isim veriniz ve bu adimi tamamlayiniz.

10. Ekle butonuna tiklayiniz.

o

Slave istasyon : Surlicti F12.01 parametresindeki degeri giriniz.
Komut : Oku veya tek yaz
Veri Boyutu : 1, 16 bitlik paket anlamina gelir. Ardisik islem yapilacaksa bu deder uygun olarak girilir.
Master Veri... : PLC adresi (Okumanin ya da yazmanin yapilacagi register)
Slave Veri... : AC10 Siirict Modbus adresi
N
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%";5 ModBus Master Tablosu - [ss] — O >
=] i &
Hesap Makinesi(C) Awar(s) Gozlerme(hd)
—Komut
Seq. | Komut | Slave | Master Ver | | Slave Ver | veriB... Ekle
Araya Ekle

%";5 Agiklama elemani [ModBus Master Tablosu]

; 1 Diuzenle
Slawe |stasyon: I _—

Karmut: Yar - Sil

“er Boyutu: |1 Vukantag
Master Verl Baglangic Adres: IDI]|
Slawve VWerl Baglangig Adresi: |4|]|]|]|]1

«’Tamaml X iptal |

Agaf tas

|izir||i: 3840 wordler(Autao) |Ku||ar|||ar1: 3 wordler |Pozisyor|: RO-R2

s/Tamaml X iptal |

11. AC10 surict Modbus adresleri igin forum.veichi.com.tr adresini ziyaret edebilirsiniz.

12. AC10 surucu icin Modbus adresi su sekilde bulunur.
a. Ornegin F02.02 igin 202 on altili (hexadecimal) bir degerdir. Onlu (desimal) kargiligi 514°tir.
b. 514+ 1=515
c. 515+ 40000 = 40515 adresi bulunmus olur.

AC10 AC Motor Sirticu & Fatek PLC haberlesme baglanti semasi (Terminal)

o FATEK

PROGRAMMABLE
CONTROLLER

FBs-CB5
AC10 Sdrdcu
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AC10 AC Motor Suricu & Fatek PLC haberlesme baglanti semasi (RJ45)
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FBs-CB5 AC10 Siricl
RJ45 Pinout  :::56758
1- Turuncu Beyaz 5- Mavi Beyaz
2- Turuncu 6- Yesil
3- Yesil Beyaz 7- Kahve Beyaz
4- Mavi 8- Kahve
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